
142 

Увеличение объемного выхода обрезных пиломатериалов с обзолом толщиной 25 мм свобод-
ной длины и ширины по сравнению с объемным выходом обрезных пиломатериалов с обзолом по 
действующим стандартам при распиловке вразвал, с изменением сбега с 0,4 до 1 см/м составило 
9,99 %; 10,35 % из круглых лесоматериалов диаметром 14 см. 

Увеличение объемного выхода обрезных пиломатериалов с обзолом толщиной 25 мм свобод-
ной длины и ширины по сравнению с объемным выходом обрезных пиломатериалов с обзолом по 
действующим стандартам при распиловке с брусовкой, с изменением сбега с 0,4 до 1 см/м составило 
5,33 %; 6,21 % из круглых лесоматериалов диаметром 14 см. 

Увеличение объемного выхода обрезных пиломатериалов с обзолом толщиной 25 мм свобод-
ной длины и ширины по сравнению с объемным выходом обрезных пиломатериалов с обзолом по 
действующим стандартам при распиловке вразвал, с изменением сбега с 0,4 до 1 см/м составило 
1,62 %; 1,88% из круглых лесоматериалов диаметром 16 см. 

Увеличение объемного выхода обрезных пиломатериалов с обзолом толщиной 25 мм свобод-
ной длины и ширины по сравнению с объемным выходом обрезных пиломатериалов с обзолом по 
действующим стандартам при распиловке с брусовкой, с изменением сбега с 0,4 до 1 см/м составило 
2,27 %; 2,48 % из круглых лесоматериалов диаметром 16 см. 
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О ТЕХНОЛОГИИ ПРОИЗВОДСТВА ПИЛОМАТЕРИАЛОВ  
ИЗ МЕЛКИХ КРУГЛЫХ ЛЕСОМАТЕРИАЛОВ 

В мелких круглых лесоматериалах имеется одна зона качества – зона здоровых сучков. По сравнению со средними и круп-
ными круглыми лесоматериалами, имеющими до трех зон качества, сортировка пиломатериалов, полученных из мелких 
круглых лесоматериалов по сортам и группам качества существенно упрощается. Сортировка таких пиломатериалов по 
толщине и ширине не требуется, так как в постав включаются пиломатериалы одной толщины и ширины. Исключение 
операции обрезки пиломатериалов и их сортировки существенно упрощает производственный процесс. 
Ключевые слова: круглые лесоматериалы, обрезные пиломатериалы, сортировка, зона качества, производство. 
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ABOUT THE TECHNOLOGY OF PRODUCTION  
OF SAWN TIMBER FROM SMALL ROUND TIMBER 

 

In small round timber, there is one quality zone – the zone of sound knots. In comparison with medium and large round timber products 
with up to three quality zones, the assorting of sawn timber obtained from small round timber by grades and quality groups is signifi-
cantly simplified. Assorting of such lumber by thickness and width is not required, since the sawing schedule includes lumber of the same 
thickness and width. Eliminating the operation of cutting lumber and assorting it greatly simplifies the production process. 
Keywords: round timber, edged lumber, assorting, quality zone, production. 
 

Мелкие круглые лесоматериалы обычно направляются на переработку на целлюлозно-
бумажные комбинаты и предприятия по производству плит. Расстояние от этих предприятий до мест 
лесозаготовок в ряде случаев делает поставки мелких круглых лесоматериалов экономически невы-
годным. Количество лесопильно-деревоперерабатывающих предприятий значительно больше и за-
траты на транспортировку будут ниже. 

Мелкие круглые лесоматериалы по сравнению со средними и крупными по качеству древеси-
ны более однородны. Так, в средних и крупных лесоматериалах может быть до трех зон качества: зо-
на здоровых сросшихся сучков; зона отмерших, чаще всего загнивших сучков; бессучковая или мало-
сучковая зона [1]. 
 Наличие этих зон в cредних и крупных круглых лесоматериалах требует достаточно высокой 
дробности сортировки для получения групп пиломатериалов однородных по качеству. Размеры пи-
ломатериалов по толщине, ширине и длине изменяются в широком диапазоне, что требует сложных  
и дорогостоящих линий по сортировке пиломатериалов [2]. 
 Мелкие круглые лесоматериалы диаметром 10…13 см могут быть использованы для произ-
водства обрезных пиломатериалов, удовлетворяющие требования действующей нормативно-техниче- 
ской документации [3]. 
 Расчетный объемный выход обрезных пиломатериалов из круглых лесоматериалов диаметром 
12 см и длиной 3 м при раскрое с брусовкой по поставу: 

 

1 проход ; 2 проход ; 
 

представлен в таблице. 
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Расчетный объемный выход обрезных пиломатериалов  
из круглых пиломатериалов диаметром 12 см, длиной 3 м 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

12 3 

0,039 1 100 51,3 51,3 62,4 3     

 2 16 18,6 18,6 100 3 0,0048 0,0096 24,01 21,61 

 2 16 20,6 39,2 100 1,25 0,002 0,004 10,00 9,00 

Итого 0,0136 34,02 30,62 
 

 Обрезные пиломатериалы получаются одной толщины – 16 мм и одной ширины – 100 мм, что 
не требует их сортировки по этим размерным параметрам, а также не требуется операция обрезки 
пиломатериалов по ширине, так как боковых пиломатериалов в первом проходе не получается, а во 
втором проходе для боковых пиломатериалов, получаемых из бруса, достаточно операции торцовки. 
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 Выводы: исключение обрезки пиломатериалов и их сортировки по толщине, ширине делает 
возможным существенно упростить процесс производства обрезных пиломатериалов, получаемых из 
мелких круглых лесоматериалов диаметром 10…13 см и пересмотреть состав оборудования на линии 
переработки и участке сортировки пиломатериалов. 
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ИССЛЕДОВАНИЕ ЭНЕРГОЭФФЕКТИВНЫХ ТЕХНОЛОГИЙ  
ВЕДЕНИЯ ЛЕСНОГО ХОЗЯЙСТВА  

В УСЛОВИЯХ ЗАРАСТАЮЩИХ СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННЫХ УГОДИЙ 

Использование заброшенных сельскохозяйственных земель для ведения лесного хозяйства требует решения технологических 
вопросов. Возможным направлением использования удаляемой древесно-кустарниковой растительности является измельче-
ние и последующее сжигание фитомассы с внесением и заделкой полученной золы и угля в почву. Это создаст условия для вос-
становления плодородия почвы, а также выполнение последующих лесохозяйственных мероприятий. В ходе эксперименталь-
ных исследований получены математические модели для учета объема фитомассы и количества получаемой золы.  
Ключевые слова: древесно-кустарниковая растительность, подрост, интенсивное лесное хозяйство, естественное лесо-
возобновление, продукты сгорания древесины. 
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